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(57) Soupape pour commander ralimentation en eau d'une 
cnambre de vaporisation 2 d'un fer a repasser a vapeur. 

Le corps de soupape est forme de deux demi-corps en 
elastomere 5, 6 dont le corps superieur 5 est traverse herm6ti- 
quement au centre par la tige d'obturation 10 qui peut s'appli- 
quer a Caide d'une commande exteVieure contra un siege 11 a 
passage central: un passage lateral 15, parallele a la tige, est 
normatement obture a I'entree de la cnambre de soupape 9 
par une tameUe mobiie 16 munte d'une tete hemispb6rique 22 
et qui traverse radiaiement la paroi eiastique du demi-corps 5, 
('autre extrernite ou queue 19 de la lamelle etant situee en 
regard d'un bimetal 14 qui, lorsque la temperature de vaporisa- 
tion est attemte, fait pivoter la lamelle et permet ainsi ('admis- 
sion d'eau dans la chambre de vaporisation 2 a travers I'autre 
demi-corps 6. 

Application aux fers a repasser. 
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La presente invention a trait aux fers a repasser a vapeur en ge- 
neral et se ref ere plus particulierement aux soupapes qui commandent 
l 1 admission d'eau dans la chambre de vaporisation d'un fer a repasser a 
vapeur . 

5 On connatt les fers a repasser qui utilisent la vapeur prpduite a 

1« inter ieur de l'appareil pour faciliter le repassage. Ces fers comportent 
essentiellement un reservoir dans lequel on emmagasine de l'eau afin d'a- 
limenter (pendant le repassage), a travers une conduite, une chairibre de 
vaporisation situee a l'interieur de la semelle du fer a repasser, l'eau 

10 etant chauffee par la resistance electrique noyee dans cette semelle. 

Dans ces fers a repasser il n'existe aucune possibility d'obturer le pas- 
sage qui aboutit dans la conduite, ni de regler la quantity de vapeur en 
fonction des conditions qu'exige 1' article a repasser, de telle sorte que 
1'on vapor isera une quantite d'eau toujours constante qui dependra de la 

15 section de passage de la conduite d' alimentation. 

De m£me, on connalt des fers a repasser qui, pour corriger le de- 
faut enonce ci-dessus, comportent un pointeau d' obturation du dispositif 
goutte-a-goutte interpose dans la conduite d* alimentation en eau qui de- 
bouche dans la chambre de vaporisation. 

2o Ces fers a repasser dotes d'un pointeau formant goutte-a-goutte, 

tout en constituant un progres par rapport a des predecesseurs , presentent 
1' inconvenient suivant : le passage de l'eau dans la chambre de vaporisa- 
tion, lorsque le pointeau se trouve dans la position correcte, se produit 
jusqu'a ce que la chambre ait atteint une temperature suffisante, ce qui 

25 se traduit, au debut du repassage, ou apres la diminution de la tempera- 
ture requise pour assurer un repassage correct, par une remontee, vers 
l'exterieur du fer a repasser, de gouttes d'eau non-vaporisees/ ce qui 
mouille le linge de facon excessive et rend plus difficile le travail de 
repassage. 

30 Dans le but de trouver une solution a ce probleme, on a tente de 

realiser des fers a. repasser qui comportent un element bimetallique et 
une tige d' obturation dont la t&te, pendant le fonctionnement normal du 
fer a repasser, s' applique en permanence contre la soupape de fermeture 
du goutte-a-goutte, jusqu'au moment ou la chambre de vaporisation atteint 

35 une temperature suffisante et que le bimetal excite electriquement eloigne 
la tfcte de son siege dans la quantite* qui correspond a la position selec- 
tionnee a I'aide d'une commande exterieure. Un fer a repasser de ce genre 
est deer it dans le brevet USA n° 4 125 953. 

La caracteristique la plus importante de ce type de fer a repasser 
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reside dans le fait que 1" excitation de 1" element bimetallique est uti- 
lisee pour obtenir directement le deplacement de la tige d f obturation par 
rapport a son siege permanent d« obturation, et etant donne que cette tige 
est soumise a l f action d'un ressort, cela implique que : 
5 - la tige d* obturation doit presenter une forme speciale ou doit 

ttre reliee au bimetal par une piece intermediaire afin que le deplacement 
du bimetal se traduise par un deplacement de la tige dans le sens de l f ou- 
verture; 

- le bimetal doit presenter des caracteristiques particulieres dans 
10 le domaine de la resistance mecanique, du moment qu'il doit Stre capable 
de produire un effort suffisant pour vaincre la " resistance du ressort qui 
agit sur le siege de la tige d f obturation; or, il n"est guere recommande 
en general d'exercer un effort de cette nature directement sur un element 
bimetallique; 

15 - tant le ressort que l'element bimetallique doivent conserver un 

calibrage parfait afin que l»on puisse compter, dans des fers a repasser, 
sur le fait que, pour une position determinee de la commande de reglage, 
on obtienne constamment le mime degr£ de montee de la vapeur, car autre- 
ment on observerait des variations dans la chaleur produite par le fer a 
20 repasser et, par consequent, d f un fer a un autre. 

De m@me, ce calibrage doit £tre tel qu'il puisse permettre au bi- 
metal de comprimer le ressort a l'ouverture, sans nuire li la pression ne- 
cessaire qui agit sur le siege de la tige d» obturation et qui est recom- 
mandee pour le ressort correspondant. 
25 - tant I'extremite de la tige d* obturation que 1" element sur lequel 

agit cette tige subissent une sollicitation excessive due aux chocs reci- 
proques qui sont inevitables dans ce mode de fonctionnement. 

La solution preconisee par la presente invention consiste en une 
soupape perfectionnee de commande de 1 1 alimentation en eau pour fers a 
30 repasser k vapeur, laquelle, etant du genre qui permet le passage de 1'eau 
seulement quand la chambre de vaporisation a atteint une temperature suf- 
fisante pour empecher l'eau de remonter vers l f exterieur, supprime 
d'une maniere simple 1 " inconvenient evoque' ci-dessus, dft a une conception 
qui fait que la tige d f obturation doit se deplacer par rapport a son sie- 
35 ge, et qui n'est guere recommandable pour un element bimetallique, car 
jusqu*a present c'etait le reglage exterieur qui determinait la position 
de I'extremite de la tige; de telle sorte que cette tige d' obturation ne 
porte plus avec son extremite* et de fagon permanente sur le siege pour ob- 
turer (pendant le fonctionnement normal du fer) le passage de l'eau, jus- 
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gu'k ce que 1' excitation du bimetal provogue leur separation. Au contraire, 
dans la solution prevue par la presente invention, 1'obturation du siege 
se produit seulement quand la conunande se trouve dans la position corres- 
pondant k une interruption du passage de 1'eau (repassage a sec) et que 
5 la meme position de la commande de l'extremite de la tige reste separee 
du siege d'obturateur conformement a l'echelle ou graduation prevue, in- 
dependamment du fait gue le bimetal soit excite ou non. 

Dans le mode prefere de realisation de 1' invention, l'extremite de 
la tige d' obturation se deplace dans une cavite menagee dans le corps de 
10 soupape qui debouche a sa partie inferieure dans la chambre de vaporisa- 
tion a travers tone embouchure qui est l'ouverture dans laguelle se situe 
dans ce cas, occasionnellement, le siege d'obturateur. Dans cette cavite 
debouche aussi, mais lateralement et parallelement, un passage qui com- 
munique avec le reservoir d'eau superieur; ce passage est obture k l'in- 
15 terieur du corps de soupape par la tete d'une lamella mobile qui presente 
une queue qui emerge dudit corps de soupape, cette queue etant soumise k 
la sollicitation de l'element bimetallique lorsque celui-ci est excite, 
de telle sorte que 1' excitation du bimetal sert k surmonter une resistance 
sensiblement inferieure k celle qui est necessaire dans les fers k repas- 
20 ser de types connus pour deplacer 1' ensemble de la tige. 

Le fonctionnement du dispositif suivant 1- invention d^crit ci-des- 
sus peut etre resume comme suit : 

Dks gu-une temperature suffisante a ete atteinte dans la chambre 
de vaporisation, le bimetal est excite et agit sur la queue de la lamella 
25 mobile, de facon que la tete de celle-ci s'ecarte de 1-orifice qui eta- 
blit la communication entre le reservoir d'eau et la chambre de soupape. 
Si, k cet instant, la commande se trouve dans la position qui correspond 
au repassage k sec, la tige sera dans la position qui interdit la sortie 
d'eau de la chambre de soupape. En revanche, si la commande se trouve dans 
30 l'une quelcongue des positions qui correspondent au repassage k la vapeur, 
l'extremite de la tige s'eloignera de son siege dans la mesure correspon- 
dante et permettra 1-entree d'eau en guantite egale dans la chambre de 
vaporisation. 

Sur le dessin annexe : 
35 La FIGURE 1 montre en elevation laterale la partie anterieure du 

f er k repasser avec une coupe partielle qui permet de visualiser la dis- 
position interne des Elements du dispositif, l'extremite inferieure de la 
tige formant pointeau est representee eloignee de son siege, tandis que 
1* element bimetallique est au repos; 
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Les FIGURES 2 et 3 montrent a une echelle agrandie la zone de la 
Figure 1 d'ou emergent la partie inferieure de la tige du pointeau, le 
corps de soupape, la lamelle mobile et 1* element bimetallique; sur la Fi- 
gure 2 ces composants se trouvent dans la m£me position (de repos) que sur 
5 la Figure 1, tandis que sur la Figure 3 1* element bimetallique est excite, 
ce qui ouvre 1" orifice d' alimentation en eau; 

La FIGURE 4 est une vue en coupe verticale, faite suivant la ligne 
IV-IV de la Figure 5, montrant le demi-corps super ieur de la soupape; 

La FIGURE 5 est une vue en plan, par en-dessous, selon la Figure 
10 4, du demi-corps de soupape superieur; 

La FIGURE 6 est une vue en plan par en-dessous selon la Figure 4, 
du demi-corps superieur de soupape; 

La FIGURE 7 est une vue en elevation laterale du demi-corps de 
soupape repr£sente Figure 4, en regardant ce demi-corps de la droitey 
15 La FIGURE 8 est une vue en elevation laterale de la lamelle mobi- 

le, ou l*on remarque le bossage hemispherique de la t&te, et 

La FIGURE 9 est une vue en plan par en-dessous selon la Figure 8, 
de la meme lamelle mobile. 

Le mode prefer £ de realisation de 1" invention que montrent les Fi- 
20 gures du dessin est une soupape perf ectionnee pour commander 1* admission 
d'eau dans un fer a repasser a. vapeur, ce dispositif assurant le contr3le 
du passage prevu entre le reservoir d f eau 1 qui surmonte la chambre de 
vaporisation 2 delimitee par la semelle 3 du fer, dans laquelle est noyee 
une resistance electrique de chauffage 4. 
25 Ainsi qu'il ressort des Figures 1 a 3, le corps de soupape est 

constitue par un demi-corps superieur 5 et un demi-corps inferieur 6, rea- 
lises tous deux en e*lastomere et en forme de disque a epaulement. Ces de- 
mi-corps 5,6 sont accouples en opposition par leurs .parties annulaires 
de plus grand diametre, de facon que la partie centrale, plus epaisse, du 
30 corps de soupape ainsi constitue puisse s'ajuster entre le fond 7 du re- 
servoir a eau 1 et le plafond 8 de la chambre de vaporisation, tandis que 
la partie de plus petit diametre du demi-corps superieur 5 s* a juste de ma- 
niere etanche a travers le fond 7 et que la partie correspondante du demi- 
corps inferieur 6 s f a juste aussi de fagon etanche dans le plafond 8, 
35 Entre les demi-corps 5, 6 subsiste interieurement une cavite 9 de- 

limitee en haut par une ouverture qui permet l"ajustage glissant et etan- 
che de l^rgane mobile de la soupape, c f est-a-dire la tige d" obturation 
10, et vers le bas par un siege de soupape (11), realise en ceramique, me- 
tal ou autre materiau de durete appropriee, destine a cooperer avec le 
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pointeau 12 de la tige 10; ce siege de soupape 11 est a juste dans le demi- 
corps inf erieur 6 et fait communiquer par un orifice ladite cavite 9 avec 
l'exterieur, cet orifice traversarxt le siege 11 de la soupape 10 lorsque 
le pointeau 12 de celle-ci n f obture pas le passage. 
5 La tige d f obturateur 10 est actionnee uniquement par l'intermediaire 

de la commande exterieure 13, de telle sorte que l f on peut choisir le mode 
de repassage desire, a sec ou a vapeur, ainsi que la quantite de vapeur 
que I'on desire utiliser dans ce dernier mode, selon les caracteristiques 
du tissu a repasser. L 1 actionnement de ladite commande 13 determinera a 

lO tout instant la position du pointeau 12 de la tige 10, et cela quel que 
soit l'etat de 1" element bimetallique 14, de facon que 1" obturation entre 
le pointeau extreme 12 de la tige 10 et le siege 11 ne se verifie qu'a 
condition que la commande 13 se trouve dans la position correspondant au 
repassage a sec, autrement dit, en 1" absence de vapeur. 

15 Dans la cavite 9 debouche lateralement un passage 15 qui communi- 

que avec le reservoir d'eau 1 et qui peut £tre obture par le bossage he- 
mispherique 17 prevu sur une lamelle mobile 16 dont le corps 18 est engage 
dans une lumiere prevue dans le materiau elastomere qui constitue le demi- 
corps superieur 5, cette lamelle presentant exterieurement une queue 19 

20 placee verticalement au-dessus de 1 1 extremity libre d'un element bimetal- 
lique 14 dont l'extremite opposee est fixee sur le plafond 8, ce qui le 
rend sensible, avec une grande precision, k la temperature obtenue a I'in- 
terieur de la chambre de vaporisation 2. 

Ainsi que le montrent les Figures 8 et 9, dans le but d" assurer 

25 une obturation efficace du passage 15, il est prevu, dans le mode de rea- 
lisation represente et decrit ici, que la t&te 17 de la lamelle mobile 16 
soit constitute par un bossage 22 de forme hemispherique, ce qui garantit 
un contact parfaitement etanche entre cette .t&te 17 et l 1 entree du passage 
15, mSme en cas de variations, bien entendu dans des limites raisonnables , 

30 de la position de la t&te 17 d f un fer a un autre dans une serie du mSme 
type. A ce propos, on remarquera qu'il est prevu, entre le corps 18 et la 
queue 19 de la lamelle 16, un gradin 23 qui facilite la mise en position 
correcte de cette queue 19 par rapport a 1* Element bimetallique 14. 

Sur les Figures 4 a 7 on a represente en detail l f aspect du demi- 

35 corps superieur 5 de la soupape, lequel comprend : 1* embouchure 20 per- 
mettant le passage a juste de la tige 10 en coulissement etanche, la partie 
superieure de la cavite interne 9, le passage 15 pour alimenter en eau la 
cavite 9 a partir du reservoir 1, et enfin la fente 21 dans laquelle on 
insere le corps 18 de la lamelle mobile 16. 
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Grace a cet agencement du mode prefere de realisation de 1' inven- 
tion, lorsque la temperature atteint une valeur suffisante pour vaporiser 
I'eau dans la chambre 2, l f element bimetallique 14 est excite, et son ex- 
tremite libre se deplace vers le haut et agit par consequent sur la queue 
5 19 de la lamelle mobile 16, laquelle bascule sans aucune perte d'etanchei- 
te gr&ce a l'elasticite de la matiere constitutive du demi-corps 5 dans 
lequel est insere le corps 18 de la lamelle. Ce basculement a pour conse- 
quence d'abaisser la t&te heraispherique 17, ce qui de*gage l f ouverture du 
passage 15 qui au repos est constamment obture par le bossage 22 de la 

10 t£te 17. Des que le passage 15 a ete libere, l'eau du reservoir 1 peut 
penetrer dans la cavite* 9 et, partant de celle-ci, dans la chambre 2, a 
condition que le pointeau 12 de la tige 10 soit souleve par rapport au 
siege de soupape 11, si le mode de fonctionnement selectionne par I'entre- 
mise de la commande 13 est le repassage a la vapeur. En revanche, si le 

15 mode de repassage choisi est le~ repassage a sec, le pointeau 12 de la tige 
10 restera sur le siege 11 et Vobturera de facon etanchej dans ces con- 
ditions, mime si le passage 15 reste ouvert au passage de l'eau, la tige 
lO sera retenue dans la cavite 9 et il ne sera pas engendre de vapeur. 

Bien entendu, diverses variantes et modifications pourront e"tre 

20 apportees au mode particulier de realisation decrit et represents ici sans 
s f ecarter cependant des principes de base de ^invention, ainsi qu f il ap- 
paraitra clairement a tout specialiste dans I'art. 
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REVENDICATIONS 
1. Soupape perfectionnee pour 1» alimentation en eau d'un fer k re- 
passer a vapeur, du genre permettant de contr3ler 1' admission d'eau pro- 
venant d'un reservoir a eau (1) dans la chambre de vaporisation (2), cet- 
5 te soupape etant caracterisee par le fait gu'elle se compose de deux 
demi-corps de soupape (5, 6) en materiau elastomere, epaules sur leurs 
faces externes, le demi-corps inferieur (5) comportant un orifice (20) 
avec une partie retrecie pour le passage a ajustage coulissant et Etanche 
de la tige d'obturation (10) et un evasement debouchant dans une cavite 
10 inferieure (9) dans laquelle d£bouche egalement un passage lateral (15) 
pour 1' alimentation en eau, ce passage pouvant Stre obture par la tSte 
saillante (22) d'une lamelle mobile (16) dont le corps (18) est maintenu 
insere radialement dans la matiere du demi-corps superieur (5) dont emer- 
ge la queue (19) de ladite lamelle (16) qui est plade au-dessus d'un 
15 element bimetallique (14) fixe" sur la chambre de vaporisation (2), la 
disposition etant telle que 1' excitation de !■ Element bimetallique (14) 
sollicite la queue (19) de la lamelle mobile (16) vers le baut, l'elas- 
ticit<£ des demi-corps de soupape (5, 6) permettant le deplacement de la 
tete (22) de la lamelle (16) qui vient obturer le passage (15) pour l'eau 
20 entre le reservoir a eau (1) et la cavite interne (9) de la soupape et 
entre cette cavite et la cbambre de vaporisation (2), a condition que la 
tige d'obturation (10) soit en position correcte. 

2. Soupape perfectionnee pour 1« alimentation en eau d'un fer a 
repasser a vapeur selon la Hevendication 1, caracterisee par le fait que 

25 la ttte (22) de la lamelle mobile (16) est bemispherique et possede des 
dimensions qui correspondent a la section du passage (15), afin d' assurer 
1' obturation de ce passage. 

3. Soupape perfectionnee pour 1* alimentation en eau d'un fer a re- 
passer a vapeur selon l'une ou l'autre des Revendications 1 ou 2, carac- 

30 terisee par le fait qu'il est prevu dans la lamelle mobile (16) un gradin 
intermediaire (23), situ£ entre le corps (18) et la queue (19) de la la- 
melle, afin de faciliter la mise en position correcte de la queue en re- 
gard de 1' element bimetallique (14). 
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